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POKRET+O STERUJACE RADELKOWANE O REGULACIJI CIAGtE) Z
14 BLOKADA

Manicotti con numerazione
Witasciwosci:

Materiaty:

1. Podstawa mocujaca z hartowanej stali C45 z otworami
mocujacymi.

2. Aluminiowy kotnierz (stop 2011) z wygrawerowang laserowo
numeracja.

3. Pokretto sterujace z poliamidu wzmocnionego. Odporna naoleje i
ttuszcze.

<

=
=
-
s
=
=
=
=
—A
E/
—

4. Zaslepka mocujaca z gniazdem sze$ciokatnym ze stali inox (AlSI
303).

5. Zaslepka otworu z PA6.
6. Seeger ustalajacy ze stali (UNI 653).

7. Watek krzywkowy obrotowy z hartowanej i ulepszonej stali o
wysokiej wytrzymatosci, z otworem przelotowym i zaczepem.

8. Tuleja pokretta ze stali inox (AISI 303).

10. Sruby samogwintujace z tbem stozkowym (TCS) do mocowania
tulei ze stali inox (AISI 303) 2,9x19.

11. Tuleja nosna trzpienia zwalniajacego blokade, toczona z
aluminium (stop 2011).

12. Sprezyna dociskowa ze stali inox (AISI 302).
13. Rolka blokujaca z hartowanej stali inox (AISI 52100 klasa G2).

14. 2 szt. toczonych trzpieni zwalniajacych blokade ze stali inox (AlSI
303).

15. Sruba ustalajaca aluminiowy kotnierz, ze stali MO3x8 DIN 5933.

Powierzchnia:
1-2-4-7-8. Btyszczaca.
3-5. Satynowana.

Kolor:

1. Czarny oksydowany.
2. Czarny anodowany.
3.Czarny (RAL 9011).
4-7.Naturalny.

Mocowanie do maszyny:

Mocowanie do maszyny za pomoca 3 $rub (pozycja 9 na rysunku) z
tbem cylindrycznym z gniazdem szes$ciokatnym wpuszczonym M05
(DIN 912).

Otwor:

Otwodr watu jest wykonany w tolerancji H7. Nie wymaga bocznego
otworu mocujacego. Srednica otworu jest stata i nie podlega
zmianom.
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Sprzezenie watu z pokrettem sterujagcym:

Sprzezenie watu z pokrettem sterujagcym odbywa sie za
posrednictwem watka z gniazdem na zaczep. Uwaga! Zaczep, ze
wzgleddw technicznych, posiada zredukowane wymiary. W zakresie
wymiarow otwor/wat, patrz zataczony schemat.

Kotnierz z podziatka:
Kotnierz dostepny w dwdch wariantach:
V1

Standardowa numeracja kotnierza wynosi od O do 9 z 10 liniami
podziatu dla kazdej jednostki. (100 linii podziatu).

V2
Pionowy karb referencyjny bez numeracji.
Uwaga!

Wybra¢ kierunek obrotéw (O=w prawo i A=w lewo).

Wykonanie na specjalne zaméwienie:
Na zyczenie zaslepka srodkowa dostepna w kolorach wedtug tabeli
barw.

Na zyczenie, w zaleznosci od ilosci (50 sztuk) numeracja kotnierza
moze by¢ dostosowana do indywidualnych potrzeb.

Ograniczenia:

Pokretto nie jest w stanie unies¢ ciezaru watu, z ktérym jest
potaczone; dlatego nie zastepuje normalnych systemow nosnych
(tozyska, kotnierze itp.).

Pokretto nie moze byc taczone w rozwigzaniach wykorzystujgcych
napedy silnikowe.
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