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NT 1.0

ERTEKESITESI FELTETELEK 2020.0

11
Az arukra vonatkozé ajanlott vagy eladasi ar (csomagolassal egytt,
onkoltségi aron) mindig a zanéi gyarunkbol érkezik.

1.2

A Boteco Srlaltal kiildott ruk szallitdsanak kockazata minden esetben az
tigyfelet terheli. A Boteco Srl nem vallal felel6sséget a sériilt arukért,
illetve az aruk egészének vagy egy részének szallitas kbzbeni
elvesztéséért.

1.3

A Boteco Srlcsak az aru atvételétdl szamitott 8 munkanapon beliil fogad
el irdsban benyujtott reklamaciot. Mas formaban benyujtott reklamacio
nem kerl elbiralasra.

1.4

A katalégusban bemutatott termékekre nyersanyag- és/vagy gyartasi
hiba esetén garanciat vallalunk. A Boteco-nak nem tulajdonithaté
hibakra nem vonatkozik a garancia. A Boteco Srl-t nem terheli felel6sség
az dltala gyartott arukbdl eredé kozvetlen vagy kozvetett karokért

1.5

Avasarlé altal anyag- vagy gyartasi hibasnak itélt arut annak
visszakildése utan a Boteco Srl téritésmentesen kicseréli. Haaz aru
cseréje nem lehetséges, a teljes szamlazott arat jovairjuk az tgyfélnek. A
szallitasi koltséget a Boteco Srl allja.

1.6

Az aruvisszakildéséhez el6zetes irasbeli engedély sziikséges az
értékesitésiirodanktol. Ha az arut azirasbeli engedély megadasa el6tt
kildik vissza raktarunkba, az atvételt megtagadjuk, és a feladd
koltségére visszakiildjiik az arut.

1.7

Ha hibas megrendelés kerl kiszallitasra az igyfélnek, az arut vissza kell
kildeni a Boteco Srl-nek az értékesitésiirodankkal egyeztetett médon. A
Boteco Srléllja a szallitasi koltségeket és jovairja az aru teljes értékét.

Ugyfél altal ejtett megrendelési hiba esetén a Boteco Srl a visszakiildést
amennyiség alapjan és csak az altalanos kataldgus legutébbi kiadasaban
bemutatott standard anyagok esetében biralja el. A visszakiildés médjat
értékesitésiirodankkal kell egyeztetni. A szallitasi koltséget a vevé allja.
Az lgyfél szamara jovairasrakerll az aru teljes, szamladron szamitott
értéke, amelybdl levonasra keriil a kezelési koltségek (szamlazas,
tisztitas, kicsomagolas/Ujrapozicionalas) fedezésére szolgald, 10%-t4l
50%-ig terjed6 0sszeg.

1.9

A megrendelések kizarélag irdésban mondhatdk le, és alemondas csak az
altalanos katalogus legfrissebb valtozataban szerepl6 standard anyagok
esetében kerlil elfogadasra. Az Gigyfél igényei szerint készilt specialis
termékekre vonatkozé megrendelések torlését csak abban az esetben
fogadjuk el, ha a termékhez sziikséges alkatrészek gyartasa még nem
kezd6dott meg. Ha a gyartas mar megkezd6dott, az arut a szokasos
modon szallitjak és szamlazzak ki. A vallalat a megrendelt egyedi
termékek pontos mennyiségénél tobbet vagy kevesebbet (-2% és +10%
kdzott) is szallithat.

1.10

Akatalogusban szereplé méretekre vagy terméktipusra vonatkozo
adatok nem kotelezé érvényliek. A Boteco Srl fenntartja a jogot, hogy a
katalégusban bemutatott termékeket el6zetes értesités nélkul
kiegészitse, mddositsa vagy torolje. Ezek a valtozasok altalaban
technikai/minéségivagy kereskedelmi okokbdl kovetkeznek be.

1.11

A szamlan feltilintetett pontos 6sszegnek teljes egészében kifizetésre kell
kerilnie. Kedvezményes és kerekitett 6sszegeket nem fogadunkel. A
késedelmes fizetések utan 12 eurd késedelmi dijat szamitunk fel. Ha a
késedelem az eredeti esedékességtél szamitott 30 napot meghaladja,
késedelmi kamatot szamitunk fel. A masodik egymast kéveté elmaradt
kifizetés utan minden tovabbi megrendelés esetében eléleget kell fizetni.

1.12

Az 50 eur6t meg nem haladé adodkoteles 6sszegli szamlak utan 10 eurd
fix kéltséget szamitunk fel. A 70 eur6t meg nem haladé adokoteles
Osszegliszamlak kifizetéséhez eléleg vagy bankkartyas fizetés
sziikséges. Minden mas szamla a szokasos banki befizetéssel teljesithet6
az értékesitésiirodankkal val6 egyeztetés alapjan.

1.13
Olaszorszagban a szamlak kizarélag telematikus Gton kertilnek
elktildésre (elektronikus szamla - SDI).

1.14

Az eladott aruk tulajdonjoga a felek kozos megegyezése alapjan akkor
szall atavevére, amikor a megallapodas szerinti ar teljes egészében
kifizetésre kerilt. Mindaddig a vevé az aru letéteményesének mindstil, és
fellelc'is az aru megdrzéséért, anélkil, hogy ezért a szolgaltatasért dijazast
varna.

1.15
Avicenzaibirésag kizarélagos joghatdsaggal rendelkezik minden
jogvitaban.
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NT 2.0

A TERMEKEKRE VONATKOZO KITETELEK

2.1SULY

Akataldgus tablazataiban megadott stlyok tajékoztato jellegliek és nem
kotelezo érvénylek. A stlybeli kiilonbségeket az egyes anyagok eltérd
fajstlya okozza (+ 10%).

2.2 AMUANYAG ALKATRESZEK MERETEI

Akatalogusban talalhaté tablazatokban szereplé mianyag alkatrészek
méretei a raktaron |évé anyagainkbdl vett mintakbdl szarmaznak.
El6fordulhat azonban, hogy az alkatrészek méretei eltérnek (0,1 mm és
0,6 mm kozott) a tablazatban megadottaktol.

2.3 ATERMEKEKMODOSITASA

A Boteco fenntartja ajogot, hogy a kataldgus legujabb valtozataban
bemutatott termékek méreteit, geometriajat és/vagy alakjat barmikor
el6zetes értesités nélkiil megvaltoztassa.

NT 3.0

MEGFELELOSEG

3.1 CE termékek

A Botecokijelenti,hogy a T252420 - T556350 és T556250 termékek
(biztonsagi eszkdzok) megfelelnek az UNIISO 19085-5 harmonizalt
szabvanynak. A termékek mindig kézikonyvvel és tanusitvannyal egyttt
k(lerur!nekkértékesitésre. Atanusitvanyok kérés esetén tébb nyelvenis
elérhetdk.

3.2 RoHS szabvany

A Boteco kijelenti, hogy a katalégusban bemutatott 6sszes termék a
RoHS 3 kérnyezetvédelmiiranyelvnek (2015/863/EK) megfelelen
készilt. A Boteco garantalja, hogy barmilyen valtoztatas esetén
valamennyi beszallitojanal ellenérzést végez annak érdekében, hogy a
gyartasi folyamat megfeleljen a szabvanynak. A tanusitvanyok masolata
elérhet6 a weboldalunk e célbél fenntartott részén vagy a
mindségbiztositasiirodankon keresztul.

3.2 REACH szabvany

A Boteco nyersanyagokat alakit termékekké, ezért nem hasznal fel vagy
hoz létre veszélyes kémiai vegylileteket. Kovetkezésképpen a vallalatnak
nem kell tajékoztatnia az Eurépai Bizottsagot a REACH értelmében vett
veszélyes termékekrél. A Boteco azonban biztositja, hogy a nyersanyag-
beszallitok és -gyartdk mindegyike teljesiti az el6irt kotelezettségeket. A
Boteco évente kétszer ellen6rzi a frissitett CANDIDATE LIST SVHC-t,
majd frissiti sajat nyilatkozatait.

2.4SZINEK
Amint az a kataldgus legujabb valtozatanak minden fejezetében szerepel,
atermékek tobbsége tobbféle szinben kaphaté. Megjegyzés: a RAL
referencia a felhasznalt mesterkeverékre vonatkozik. A késztermék szine
a2k'c')1vetkezc’$ okok miatt nem lehet azonos a referencia-tablazatokkal:

4
Az lGvegszalak nem szinezhet6k. 15% - 30% rosttartalom hajlamos
visszaverniafehér fényt, amialtalaban vildgosabba teszi a kivalasztott
szint.
2.42
Termékeink tobbségének szatén fellilete kiilonbdzéképpen veri vissza a
fényt. A kivalasztott szin altalaban vilagosabbnak ttinik. Ez a hatas
nagyon jol lathato a szines tesztcimkéken. A cimke fényes része
sotétebbnek tlnik, mint a szatén fellilet( rész, még akkor is, ha
ugyanabbdl az anyagbdl késziilt.
2.43
Ugyanaz a szin mas-mas arnyalatot vesz fel kiilénb6z6 anyagok
esetében.

3.3 Conflicts Minerals

A Boteco kijelenti, hogy a Dodd-Frank Wall Street Reform és
fogyasztovédelmitorvény 1502. szakaszanak megfeleléen a
katalégusaban szerepl6 termékek nem tartalmaznak konfliktus sujtotta
afrikai orszagokbol szarmazo asvanyi anyagokat (DCR Conflict Free).

3.4 Termékmegfelel6ség

A Boteco kijelenti, hogy az dltala gyartott és értékesitett termékek
megfelelnek az tigyféllel rajzok és ajanlatok alapjan egyeztetett miszaki
el6irasoknak.

3.5 Mindségi tanusitvany

A Botecoaz UNIEN ISO 9001:2015 szabvanynak megfeleld
mindségbiztositasi rendszert vezetett be, a Bureau Veritas Italia (BVI)
altal kiallitott IT231261 szamu tanusitvany alapjan.
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NT 4.0

SZINTABLAZAT

Amint az a katalégus legUjabb valtozatanak minden fejezetében szerepel, a termékek tobbsége tébbféle szinben kaphaté. Megjegyzés: a RAL referencia
afelhasznalt mesterkeverékre vonatkozik. A késztermék szine a kovetkezé okok miatt nem lehet azonos a referencia-tablazatokkal:

4.1
Az lGivegszalak nem szinezhet6k. 15% - 30% rosttartalom hajlamos visszaverni a fehér fényt, ami altalaban vildgosabba teszi a kivalasztott szint.

4.2
Termékeink tobbségének szatén fellilete kiilonb6z6képpen veri vissza a fényt. A kivalasztott szin altaldban vildgosabbnak tlinik. Ez a hatas nagyon jél
lathato a szines tesztcimkéken. A cimke fényes része sotétebbnek tlnik, mint a szatén felliletli rész, még akkor is, ha ugyanabbdl az anyagbdl készilt.

4.3
Ugyanaz a szin mas-mas arnyalatot vesz fel kiilonb6z6 anyagok esetében.

4.4
Aversenyképes aron kinalt szinezett termékek minimum rendelési mennyisége 1000 darab. Nagyobb termékek, mint példaul a C-D-E termékcsoportok
esetében, a mennyiség minden egyes megrendelésnél kiilon-kiilon kerlil meghatarozasra.

4.5

Ha a kivant szin nem szerepel a standard tablazatban, akkor is elérhet6 lehet, figyelembe véve, hogy ha a beszallitdink altal meghatarozott szin mar
|étezik, akkor a gyartashoz szilkséges minimalis mennyiség ugyanaz, mint a standard szinek esetében. Ha a szin nem szerepel a tablazatban, akkor
legalabb 25 kg alapszin megvasarlasaval kell szamolnunk, melynek ara teljes mértékben az tigyfelet terheli.

SZINEK VEL
RAL KODOLAS
Szin RAL Kad
Fekete [l o011 o2
Narancs [T 2004 02
Narancs :l 2011 03
Feher [ ] 9010 o4
Egszinkek [ 5015 07
sarga [ ] 1007 09
sarga [ ] 1021 10
szirke [ 7024 @ 12
Sziirke :l 7035 13
Piros B 3000 16
Zsld B 024 17
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NT 5.0

ANYAGOK

Afogantyuk gyartasahoz kiilonb6z6 anyagokat hasznalunk. Ezzel biztositjuk a termék legeredményesebb rendeltetésszerli hasznélatat és a legjobb

minéség-ar aranyt.

5.1 MUANYAGOK

e Poliamid (PA6 - nejlon)
A poliamidok (PA) olyan makromolekulak, amelyek CO-NH
amidcsoportokat tartalmaznak. Altalanos jellemzéik: viszonylag alacsony

szigetelés, ellenallas az oldészerekkel, olajokkal, zsirokkal és
lzemanyagokkal szemben. Nagy nedvességfelvevé-képességlik miatt
nem alkalmasak vizzel valo érintkezésre, vagy szigoru tlréshatarok
betartasara.

A szamos valtozat kozott megtalalhatd az alapvaltozat és az Givegszallal,
Uveg mikrogyongyokkel vagy dsvanyi toltéanyagokkal erdsitett
valtozatok; a téltéanyag vagy az erésités szazalékos aranya a keverékben
15% és 50% kozott mozog.

e Polikarbonét (PC) 3

A polikarbonat egy szénsavbél nyert hére lagyuld polimer. Altalanos
jellemz6i: dsvanyi savakkal, alifas szénhidrogénekkel, benzinnel, zsirokkal,
olajokkal és alkoholokkal szembeni ellendllas. F6 mechanikai tulajdonsaga
anagy ellenalloképessége, ami rendkivil Gtésallova teszi.

Tiszta allapotaban narancssarga és sarga szinben hasznaljak, elsésorban
T556 flirészvédok gyartasahoz. Atlatszé valtozataban (Crystal PC)a T558
és T559 termékekhez hasznaljak.

e Polisztirol (PS)

Apolisztirol egy sztirolbdl késziilt, aromas, linearis szerkezet(i hére
lagyulé polimer. Altalanos jellemzéi: kemény és merev anyag.
Meglehetdsen j6 mechanikai tulajdonsagokkal rendelkezik, és ellenall a
legtobb vizbazisu vegyi anyagnak. Nagyon jo elektromos szigetelési
tulajdonsagokkal rendelkezik, és gyakorlatilag nem higroszkdpos.
Hasznaljak Gtésallo és dnkioltd valtozatban, erdsité toltéanyaggal vagy
anélkul. Elektromos tulajdonsagai miatt elsésorban a 18. csoportba
tartozd termékekhez (csatlakozok és tartozékok) hasznaljak.

e Polipropilén (PP) |
Apolipropilén egy félkristalyos termoplasztikus polimer. Altalanos
jellemz6i: j6 formalhatdsag, Utésallo, kivalo elektromos és hészigeteld
tulajdonsagokkal rendelkezik, nem szivja magaba a vizet. Hatranya: rossz
mechanikai tulajdonsagokkal rendelkezik.

Asvanyi erGsitéssel és specialis adalékanyagokkal vagy TPV gumival, SBS
gumival keverve hasznaljak polietilén helyett. Alacsony olvadaspontja
miatt néha szines cikkek el6allitasara hasznaljak.

e Polimetil-metakrilat (PMMA)

A polimetil-metakrilat (PMMA) olyan mlanyag, amelyet metil-metakrilat
polimerek (a metakrilsav metil-észtere) alkotnak. Legfontosabb és
egyetlen jellemzdje a nagyfoku atlatszosag.

iA 11. termékcsoport mutato és szamlalé képernyéjén az iveg helyébe
ép.

o Polioximetilén (POM)

A polioximetilén (POM) kristalyos polimer, amelynek lancaiismétl6d6
metilénhidbdl és oxigénatombdl alinak. Leginkabb az egyik kereskedelmi
nevén (Delrin) ismert. Altalanos jellemzéi: még tiszta allapotban
(toltéanyagok nélkil) is jo mechanikai ellenallas és keménység, valamint
azalacsony vizfelvételnek kdszonhetéen méretstabilitas jellemzi.
Keménysége alkalmassa teszia 21. termékcsoportba tartozoé dugattyuk
és csavarok golydinak és orrcsapjainak gyartasara.

e SBS termoplasztikus gumi

A sztirol-butadién-sztirol gumi vagy SBS gumi egy hére lagyulé gumi,
haromblokkos kopolimer, gumiszer és ellenallé. Altalanos jellemzéi:
szivdssag és nagy ellenalloképesség, amelyek remek tartéssagot
koélcsonoznek neki. Remek altalanos ellendllas a vegyi anyagokkal
szemben. Alternativ megoldas az NBR természetes gumi helyett.
Jellemzéi alkalmassa teszik a 16. termékcsoport csiiszasmentes
talpazatahoz.

o TPV termoplasztikus gumi

A TPV vulkanizalt, hére lagyulo elasztomer, amely egy poliolefin hére
lagyulé matrixban mélyen eloszlatott elasztomer fazisbol (dinamikusan
vulkanizalt EPDM) all, A ketté egylittesen egy valddi mianyag-elasztomer
Otvozetet hatdroz meg. Altalanos jellemzéi: nagy rugalmassag és konnyd
formalhatdsag, az NBR gumihoz hasonlé kémiai ellenallassal.

Jellemzéi alkalmassa teszik a 16. és 19. termékcsoportok kiilénb6z6,
puhasagot és tartdssagot igényl6 elemeihez.

e Bakelit (RF)

Bakelitnek nevezik azt a h6re keményedd fenolgyantat, amelyet elektrofil
szubsztitlcios reakcidval llitanak el formaldehidbél és fenolbdl.
Altalanos jellemzéi: kivald elektromos és hészigetel 6 tulajdonsagok.
Jellegzetesen fényes fellilet.

Jellemzéi alkalmassa teszik a 02. és 19. termékcsaladok néhany
fogantyujahoz és elektromos vezetékcsatlakozéjahoz valé felhasznalasra.

5.2 FEMEK ES OTVOZETEK
Fémeket és 6tvozeteket hasznalnak mind a fogantyuk, mind a beléjik
agyazott betétek gyartasahoz.

o Kisméretli alkatrészek gyartasara alkalmas acél vagy gyorsacél

(AVP)

Az AVP acél alacsony széntartalmu, legfeljebb 0,35 % 6lom (Pb)
hozzdadasaval. Hivatalos olasz megnevezés: CF9SMnPb36 - W.N.
1.0737. Altalanos jellemzéi: nagyfokd megmunkalhatosag a konny
forgacseltavolitas érdekében, ami miatt ,automata acélnak” is nevezik.
Az 6sszes esztergalt betéthez hasznalt anyag, amely a kataldgusunkban
szerepl6 termékek tobbségében megtalalhato.

o Hokezelésre alkalmas acél kisméretui alkatrészek gyartasahoz

(PR80)

Alacsony széntartalmu acél, csokkentett lomtartalommal, hasonléan a
C45-6shoz. Hivatalos olasz megnevezés: CF355MnPb10 - W.N. 1.0765.
Altalanos jellemzéi: rosszabb megmunkalhatésag a szerszamgépeken, de
nagyobb mechanikai ellendllds. Az anyag alacsony 6lomtartalma fokozza
hegeszthet6ségét, és szamos hékezelésre alkalmassa teszi.

Ezt az anyagot minden olyan betéthez hasznaljak, amely nagyobb
mechanikai ellenallast és hékezelést igényel, példaul edzésnek,
nitridalasnak, vagy hegesztésnek van kitéve.

o C10-esacél

Lagyacél, egyfajta szénacél és altalanos épit6ipari acél, amelynek
széntartalma 0,10 %. Hivatalos olasz megnevezés: C10 - W.N. 1.0301.
Altalanos jellemzéi: nagyon jé megmunkalhatdsag a hideg
alakvaltozashoz, j6 hegeszthet6séggel kombinalva.

Hidegen forméazott csapokhoz, csavarokhoz és csavaranyakhoz
hasznaljak.

e C45-6sacél

Altalanos épitéipari acél, 0,45%-os széntartalommal. Hivatalos olasz
megnevezés: C45 - W.N. 1.1730. Altalanos jellemzdi: j6 keménység és
ellendlloképesség, alkalmas terhelésnek és kopasnak kitett termékek
gyartasara. Alkalmas a hékezelések széles skalajaval térténd
feldolgozasra.

Olyan késztermékekhez hasznaljak, mint a METALLINE sorozat fém
dugattyui, karjai és gombjai.

e Rozsdamentes acél, AISI 301/302 (AISI 301/302)

Harmonikus rozsdamentes acél, amely alkalmas elasztikus rugok
gyartasara. Hivatalos olasz megnevezés: X10CrNiS18-8 - amerikai: AlSI
301 - W.N. 1.4310. Magneses permeabilitassal rendelkezik.

Csak akllonbo6zé cikkekben talalhaté elasztikus rugdkhoz hasznaljak.

e Rozsdamentes acél, AISI 303 (AISI 303).

Ausztenites rozsdamentes acél, amely a jobb megmunkalhatosag
érdekében magas kéntartalommal rendelkezik. Hivatalos olasz |
megnevezés: X10CrNiS18-9 - amerikai: AlSI 303 - W.N. 1.4305. Altalanos
jellemzo6i: kelléen korrézidallo acél, és jo megmunkalhatdsag a
szerszamgépeken. Magneses permeabilitassal rendelkezik.

A katalégusunkban bemutatott betétek és késztermékek tobbségének
alapjaul szolgal.
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NT 5.0

ANYAGOK

e Rozsdamentes acél, AlSI 304 (AISI 304).

Nem magneses, ausztenites krom-nikkel rozsdamentes acél. Hivatalos
olasz megnevezés: X5CrNi18-10 - amerikai: AISI 304 - W.N. 1.4301.
Altalanos jellemzéi: nem edzheté acél, hegeszthetd, j6 korrézidalldsag.
Formazasi folyamatokhoz megfelel6.

Legtébb menetes csapunk és csavaranyank esetében hasznaljuk. Kérésre
betétekhez és késztermékekhez is hasznalhatoé.

o Kisméreti alkatrészek vagy jol forgacsolhaté sargaréz gyartasara

alkalmas sargaréz (OT58)

Szerszamgépeken jél megmunkalhatd, 6lmozott 6tvozetl sargaréz.
Hivatalos olasz megnevezés: CuZn39Pb3 - W.N. 2.0401. Altalanos
jellemz6i: jo korrézidalldsag és nagyon jé megmunkalhatésag az anyag
kénny( eltavolitasa érdekében.

Ezt hasznaljuk a termékeinkben talalhaté sargaréz menetes betétek
tébbségéhez.

e Zamak 6tvozet, 15

Aluminium-, réz- és cinkétvozet, amely alkalmas formaba ontési
eljarasokhoz. Hivatalos olasz megnevezés: ZnAl4Cul. Altalanos
jellemzéi: j6 mechanikai ellenallas és formaba onthetdség. Alkalmas
kisméret( fémalkatrészek formaba ontésére.

A 01.termékcsoportba tartozo karok testéhez és a 10. termékcsoportba
tartozo reteszek egyéb részeihez hasznaljak.

o Aluminiumotvozet, 6060

Aluminium-magnézium-szilicium 6tvozet, altaldnos hasznalatra.
Hivatalos olasz megnevezés: 9006/1 EXUNI 3569 - W.N. 3.3206.
Altalanos jellemzéi: jo korrdzidallosag és extrudalhatosag.

A 02.termékcsoport fogantylinak cséveihez és altaldban az esztergalt
termékekhez hasznaljak.

5.3 FELULETKEZELESEK ES HOKEZELESEK
Akatalégusunkban szerepl6 fémtermékek tobbsége fellletkezelésen és
néha hékezelésen is atesik. A standard kezeléseket alabb listaztuk.

o Standard kék horganyzas (galvanikus kezelés)

A galvanizalas hideghorganyzas, amely soran cinket és haromértékd
kromot juttatnak a feltiletre. Jellegzetes ,fényes acél” szine miatt, amely
halvany vagy vilagoskék arnyalatokat vehet fel, kéknek vagy fehérnek is
nevezik. A felhordott réteg szabvanyos vastagsaga 3 és 5 um kézott van.
A galvanikus kezelés minden acélbetétliinkdn alapértelmezett. Kérésre
rendelkezésre all, ha alkalmazasa nem tervezett.

o Fekete oxidos kezelés

A fekete oxidos bevonasi eljaras egy olyan fellletkezelési médszer, ami
kémiailag szinezi az acélt. A kezelés nem noveli és nem csokkenti a termék
vastagsagat. A fellilet fekete szintivé valik, és vékony véddolaj-bevonattal
fedhetd be. A kezelés nem védi a fémet a korrozio ellen, a vékony
olajréteg kivételével, ezért valojaban csak esztétikai értéke van.
Mindenekel6tt zamak 6tvozetbdl késziilt betétekhez, beosztasos
forgattyus karokhoz, 6sszecsukhaté fogantyukhoz és egyéb termékekhez
hasznalatos. Emellett a 03-04-05 Csoportokba tartozoé termékcsaladok
betétjeihezis hasznalatos, ahol a pontos furatttirés fenntartasahoz
sziikséges, vagy ahol hornyok vannak a termékben.

o Nikkelezés (galvanikus kezelés)

Anikkelezés olyan hideg galvanikus kezelés, amely soran feliileti
nikkelréteget helyeznek fel. Ez képezi a tovabbi specialis kezelések,
példaul arézbevonat, polirozott nikkelbevonat stb. alapjat. 3 és 5 um
kozotti standard vastagsaggal késziil. Megfelel6 korrézidallésag.

A METALLINE termékcsalad egyes termékeinek galvanikus kezelése.
Kérésre rendelkezésre all, ha alkalmazasa nem tervezett.

e Epoxipor bevonat.

Fellletkezelés epoxi-poliészter porbevonattal, ezt kbvetd edzés
kemencében. Ez a kezelés kemény védéréteget hoz [étre a fellileten,
amire felhordjak. Jellemzéen acél-, zamak- és aluminiumtermékekhez
hasznaljak. A felhordott réteg szabvanyos vastagsaga 80 és 150 um
kozott van.

AO01. csoportbatartozé fém kartestekhez és a 15. csoportba tartozd
egyes zamak- és aluminiumzsanérokhoz hasznalt feltletkezelés.
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MECHANIKAI ELLENALLAS

4.1 Mechanikai ellenallas

Atermék ellendllasi jellemzéire vonatkozd adatokat altaldban a mellékelt miiszaki adatlapon adjak meg. Kovetkezésképpen az adott anyaghol
eléallitott termékek azonos jellemzdékkel fognak rendelkezni. Ez azonban nem mindig van igy a froccsontott mtianyagok esetében. A miianyag
froccsontéssel torténd atalakitdsa megvaltoztatja a kész termék ellenallasi tulajdonsagait. A befecskendezési pont, a hiitési feszliltségek, a
toltéanyagok és adalékanyagok kévetkezetlen eloszlasa sth. a fé tényezék, amelyek befolydsoljak a kész termék mechanikai jellemzéit.

Ezért a Boteco Ugy dontott, hogy valos kortilmények kozott gyGjtott adatokat szolgaltat, azaz konkrét teszteket végez a termékek ellenallosagi
fokanak meghatdrozasara, szimuldlva a mindennapi hasznalatot. Belsé laboratériumunk specidlis gépekkel van felszerelve, mint példaul
dinamomeéterek, klimatikus kamrak, farasztogépek, durométerek és megfelel6 szoritérendszerek, amelyek lehetévé teszik szamunkra a nyélre haté
kiilonb6z6 toréfesziltségek szimulalasat. Az eredményeket ezutan specialis szoftverek dolgozzak fel, amelyek az erékre, az alkalmazando meghuzasi
nyomatékokra, csavarényomatékokra, toréterhelésre stb. vonatkozé adatokat szolgdltatnak. Ezutan a vizsgalatok eredményére tovabbi, 1,3 értéki
biztonsagi egylitthatét alkalmaznak. A szakitoszilardsagi adatok mar szerepelnek a katalégus azon cikkeinek megfelel6 oldalain, amelyek esetében
ezeket az adatokat a leggyakrabban kérik; nyilak jelzik a vizsgalatok soran kifejtett er6k helyzetét és iranyat.

Minden elvégzett vizsgalat teljes adatlapja elérheté weboldalunkon vagy értékesitési irodankon keresztul. Minden lap tartalmazza a vizsgélati
eredményeket, a vizsgalat leirdsat egyszer( rajzokkal, a vizsgalatokhoz hasznalt gépek adatait.

Az erre a célra kifejlesztett szoftver altal feldolgozott szakitoszilardsagi grafikonok kérésre rendelkezésre alinak. Kérjiik, vegye figyelembe, hogy
ezeket avizsgalatokat dllandd 23 °C-os hémérsékleten, ellenérzott paratartalom mellett végzik. Kovetkezésképpen a kiilonb6z6 hémérsékleteknek és
akllonbozé paratartalomnak valé kitettség a szakitdszilardsagi jellemzék valtozasait eredményezheti. Specidlis felhasznalasi modok esetén kérjuk,
forduljon mUszaki osztalyunkhoz.

NT 7.0

HOELLENALLAS (GYARTOI ERTEKEK)

A muanyagok héallosaga szamos kiils6 tényez6tdl fligg: alegfontosabb tényezék a héforrasnak valo kitettség id6tartama és a kifejtett erék jelenléte.
Hé jelenlétében alegnagyobb veszélyt a lagyulas jelenti. Ebben a fazisban, ha erét (szoritast) fejtiink ki, konnyebben megszakad a kotelék a mianyag
és abeledgyazott fémbetét kozott. Bar a betéteket kifejezetten Ugy tervezték, hogy szilardan kétédjenek a miianyaghoz, bizonyos hémérsékleti
értékek tullépése veszélyezteti a termék hasznalatat.

Az alabbitablazat a gyartok altal standard mintakon végzett vizsgalatok soran kapott hivatalos értékeket tartalmazza.

Ezek teljesen biztonsagos értékek, azonban, hogy megkonnyitsik tgyfeleink munkajat, a katalégus minden oldalan egy kis logot helyeztlink el a
minimalis és maximalis értékekkel. Ez a termékkod alatt taladlhatd. Az értékeket a vastagsagok, az anyagok és toltéanyagaik, a helyszini vizsgalatok és a
felhasznalt betétek tipusanak figyelembevételével hataroztak meg.

Folytonos hasznalat (8>

Folytonos hasznalat Folytonos hasznélat . Révid hasznalat (60-120
Anyag (8> ¢6ra) (8> 6ra) or’a) mp)
°C max °Cmin Lt el °C max
HDT/A °C max :
- Bakelit (h6re keményedd) 200 -40 - 200
PA6 + GF 110 -10 100 160
PA6 (tiszta) 80 -10 80 120
PC 120 -40 120 140
A.B.S. 85 -40 100 100
PS 75 -10 75 90
PP kopolimer + GF 65 -50 90 90
TPV gumi 80 -30 - 130
BAaATECd
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KEMIAI ELLENALLAS

A muanyagok egyik alapveté jellemzéje a vegyi anyagokkal szembeni ellenallé képességlik; mivel az egyes mlianyagtipusok kiilonb6z6 kémiai
elemekbél szarmaznak, a vegyi hatasokkal szembeni ellenallé képességiik is eltérd. A valasztas megkonnyitése érdekében az alabbi tablazatban
osszefoglaltuk a termékeinkben hasznalt fébb anyagok kémiai kompatibilitasat. Kérésre részletesebb kémiai kompatibilitasi listak is rendelkezésre
allnak.

JELMAGYARAZAT: C= KORLATOZOTTELLENALLAS

A=ELLENALLQ . o B = KORLATOZOTTELLENALLAS / NEM ELLENALLO
B=ELLANALLO / KORLATOZOTT ELLENALLAS E=NEMELLENALLO

Viz A A A A A A A
Gyenge savak E A A A A A A
Erds savak E B B B D A A
Hidrogén-fluorsav E B A B B A A
Gyenge ltigok B B A A E A A
Erés lugok A A A A E A A
Szervetlen sok A A A A B A A
Halogének E E E D A E E
Oxidalé vegyiiletek E C D E C E E
Paraffin-szénhidrogének B D C B B D -
Halogének-ltgok B E C B B D -
Alkoholok B A B A B A A
Eterek A D E C E D C
Eszterek A E E B C B A
Ketonok A E E B C B A
Aldehidek B D D A E B -
Aminok A A A A E A -
Szerves savak B B A B C A A
Aromatikus vegyiiletek B D E D E B B
Uzemanyagok A D A B B B B
Asvanyi olajok A C A A A B B
Zsirok A A A A A B A
Olajok A A A A A B A
Kémiai anyagokkal szembeni ellenallas, kifejezetten az >PA6< anyagra ; ;
vonatkozéan C->HATASSALVANRA |
Jelmagyarazat: D -> er6s HATASSAL VAN RA
A->JOellendllds |
B ->MEGLEHETOSEN JO ellenallas
sz Vegyianyag  Ellenallas
1 Acetaldehid B 31 Benzil-alkohol C
2 Acetamid B 32 Butil-alkohol B
3 Amil-acetat A 33 Etil-alkohol B
4 Butil-acetat A 34 Izopropil-alkohol B
5 Metil-acetat A 35 Metil-alkohol B
6 Olom-acetat A 36 Propil-alkohol B
7 Etil-acetat B 37 Ammonia A
8 Aceton A 38 Anilin B
9 Ecetsav D 39 Benzaldehid C
10 Benzoesav B 40 Benzin A
11 Borsav B 41 Benzol A
12 Vajsav B 42 Alkoholos italok B
13 Sdsav D 43 Kalium-dikromat B
14 Krémsav D 44 Natrium-biszulfit A
15 Citromsav D 45 Bitumen B
17 Hangyasav D 46 Kalium-bromid B
18 Foszforsav D 47 Vaj A
19 Ftalinsav B 48 Butilén-glikol B
20 Viz A 49 Kamfor A
21 Hidrogén-peroxid D 50 Kalium-karbonat A
22 Tejsav D 51 Natrium-karbonat A
23 Olajsav A 52 Klérgaz D
24 Oxalsav B 53 Kloroform D
25 Szalicilsav A 54 Aluminium-klorid A
26 Kénsav D 55 Ammonium-klorid A
27 Borkésav B 56 Barium-klorid A
28 Akrilnitril A 57 Kalcium-klorid D
29 Alil-alkohol B 58 Etil-klorid A
30 Amil-alkohol A 59 Magnézium-klorid A
BAaTELA
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KEMIAI ELLENALLAS

Kémiai anyagokkal szembeni ellenéllas, kifejezetten az >PA6< anyagra ; .
vonatkozoéan C->HATASSALVANRA
Jelmagyarazat: D -> eré6s HATASSAL VAN RA

A->JOellendllas |
B->MEGLEHETOSEN JO ellenallas

60 Metil-klorid C 101 Lenmagolaj A
61 Natrium-klorid A 102 Paraffinolaj A
62 Tionil-klorid D 103 Szilikonolaj A
63 Vinil-klorid A 104 Dizelolaj A
64 Cink-klorid B 105 Asvanyiolaj A
65 Vas-klorid A 106 Olaj A
66 Higany-klorid D transzformatorokhoz

67 Ciklohexan A 107 Cink-oxid A
68 Ciklohexanol A 108 Ozon D
69 Dekalin A 109 Parfimok B
70 Diklorfluor-etilén A 110 Kalium-permanganat D
71 Dimetil-formamid A 111 Petréleum A
72 Dioxan A 112 Hamuzsir A
73 Heptanol A 113 Natrium-metaszilikat B
74 Hexan B 114 Marészdda A
75 Anizs kivonat A 115 Aluminium-szulfat A
76 Szegfliszeg kivonat A 116 Réz-szulfat A
77 Petréleum-éter A 117 Natrium-szulfat A
78 Etil-éter A 118 Szén-diszulfid A
79 Fenol vizes oldata D 119 Jod-diszulfid D
80 Formaldehid A 120 Szappanoldat A
81 Freon-12 A 121 Olom-sztearat A
82 Butil-ftalat A 122 Jod tinktura D
83 Oktil-ftalat A 123 Tetrahidrofuran A
84 Glicerin B 124 Tetralin A
85 Etil-glikol A 125 Natrium-tioszulfat A
86 Taplalékzsirok A 126 Toluol A
87 Hidrogén-szulfid A 127 Trikloretilén B
88 Natrium-hipoklorit A 128 Trietanolamin A
89 Izooktan A 129 Trifluoretanol D
90 Tej A 130 Vazelin A
91 Higany A 131 Bor B
92 Naftalin A 132 Xilol A
93 EzUst-nitrat A 133 Kén A
94 Kalium-nitrat A

95 Natrium-nitrat B

96 Nitrobenzol B

97 Nitrometan B

98 Oleum D

99 Etolajok A

100 Kdkuszdid (kopra) olaj A

NT 9.0

AMENETES CSAPVEGEK MEGMUNKALASA

A fogantyuinkban kiilonb6z6 tipusi menetes csapokat hasznalunk, amelyek a menetvégek tipusaban kiilonb6znek egymastol. Az altalunk hasznalt
két szabvanyos végaz AésaZtipus.

Gyartasi okokbol a katalégus oldalain nem szerepel a termékben hasznalt vég tipusa. Ezért, ha ferde menetvégre van sziikség, a megrendelés
leadasakor feltétlenlil adja meg azt. Kérésre és specialis mennyiségek esetén a Boteco a standard kinalattél eltéré menetes csapvégeket is tud
szallitani. A valasztas megkdnnyitése érdekében az aldbbiakban ismertetjik a leggyakrabban hasznalt tipusokat. Kérjik, megrendelésében adja
meg a kivant végtipus betdjelét és az elkészitéséhez sziikséges méreteket.

Felhivjuk figyelmét, hogy a Boteco rendelkezik az ahhoz sziikséges berendezésekkel és felszerelésekkel, beleértve a tébbtengelyes CNC
esztergdkatis, hogy a vevé rajzai alapjan csapokat vagy mas tipusu betéteket gyartson. Tovabbiinformacidért forduljon értékesitésiirodankhoz; a
termék legyarthatdsagaval kapcsolatos muszaki kérdések tisztazasa érdekében forduljon mdszakiirodankhoz.
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A MENETES CSAPVEGEK MEGMUNKALASA

LA TIPUS e STANDARD FERDE
Astandard ferdeség 30°-0s. A ferdeségek az aldbbi tablazatban taldlhatok:

M5 0,8x30°
Mé 0,9x30°
M8 0,9x30°
M10 1,1x30°
M12 1,3x30°
M14 1,5x30°
M16 1,5x30°
M18 1,8x30°
M20 1,8x30°

,B” TIPUS @ 45°-0S KUPVEG
A 45°0s kupvég a menet atméréjétol indul és egy @ 2 mm-es sikban végzédik. A kiipos rész hossza valamivel
kevesebb, mint a csap atméréjének fele.

,C” TIPUS o 60°-0S KUPVEG
A 60°-0s kupvég a menet atméréjétdlindul és egy @ 2 mm-es sikban végzédik. A kiipos rész hossza megegyezik a
menetatméré felének és a 30°-os érintének a szorzataval (d1/2 x tg30°).

D" TIPUS ¢ LEKEREKITETT KUPVEG

Alekerekitett kipvég olyan, mint a normal kiipvég. A kiilonbség az, hogy nem csiicsban végzédik, hanem
lekerekitett. A megrendelés leadasakor kérjlik, adja meg a kvetkezé méreteket:

R =Sugar

A =Kulpszog

B = Asugar tavolsaga a kup elejétél.

»E" TIPUS e CSONKA KUPVEG

A csonka kupvég olyan, mint a normal ktipvég. A kiilonbség az, hogy nem csticsban végzddik, hanem csonka
csticsban. A megrendelés leadasakor kérjlk, adja meg a kbvetkezé méreteket:

A =Kulpszog

d = Azalap atmérgje

B = Azalaptdl a kipig mért tavolsag

,F" TIPUS e GOMBVEG
A gdmbvégen egy gdmb van, amelynek atmérdje megegyezik a menet atmérgjével. A gdmb hossza az atméré fele.

,G” TIPUS e MUANYAG ROGZITOCSUCS

A csucs egy mlanyag henger, amelyet a csap végén l1évé furatba nyomnak. A csticsot akkor hasznaljak, haa
megszoritandé alkatrészt meg kell védeni a karcolasoktdl. A csap gy keril kiszallitasra, hogy a cstics mar fel van
szerelve. Az atméroket és a cslcs vetlletét a kovetkezé tablazat tartalmazza:

M5 3x2
Mé 3x2
M8 5x3
M10 6x3
M12 6x3
M14 8x4
M16 8x4
M18 10x5
M20 10x5

,Z" e« MEGMUNKALATLAN VEG
Ez afajta végz6dés minden formazott csapnal megtalalhatd. Nincs lecsiszolva, és a fellilete nem egyenletes.
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NT 10.0

ROGZITO RENDSZEREK

Rogzitd rendszerek:

A sima furattal ellatott fogantyuk vagy marokcsavarok rogzitésére kiilonb6z6 modszerek Iéteznek. A két legelterjedtebb modszer az egyenes
csapolas és egy vagy tébb egyenes nyomdcsap hasznalata. Barmelyik médszer hasznalhaté a fogantylinkhoz, mivel a kerékagyak olyan anyagbdl
(technopolimer) késziilnek, amely nem reped meg az anyag eltavolitdsaval jaré Gjboli megmunkalas soran. Igy az Gigyfelek biztonsagosan
elvégezhetik ezeket a mUveleteket a termék karosodasanak veszélye nélkil. Mindenesetre a véletlen karok elkertlése érdekében a 14. oldalon
tanacsokat talal a termékeink dtdolgozasanak médszereirdl. Ugyfeleink munkajanak megkénnyitése érdekében a fogantyukat el6készitett
rogzitéfuratokkal szallitjuk. Tapasztalatunk és a mdhelylinkben [évé berendezések lehetévé teszik szamunkra, hogy versenyképes aron kinaljunk

kész termékeket. A megrendelés leadasakor kérjlk, adja meg a kivalasztott furat tipusat azonosito bet(jelet és az elkészitéséhez sziikséges
méreteket.

,F1” TIPUS - FURAT EGYENES CSAPHOZ

Ez afajtarogzités egy atmend furatotigényel a rugds csap szamara. Adja \ ! f
meg a kerékagytdl mért "hf" tavolsagot és a furat atméréjét. A rugos ) ‘ 1
csap nem tartozék. |] i (
FIGYELEM: ‘
A furatot nem mindig lehet a fogantyu formajahoz képest !
meghatarozott szégben elhelyezni. J
o e
ST =
l‘ t RUGOS CSAP
==

\
,F2" TIPUS - EGYENES MENETES FURAT NYOMOCSAPHOZ ‘
Ez arogzitési rendszer menetes vakfuratot igényel a menetes \ ‘ f
hernydcsavarokhoz. Adja meg a kerékagytol mért "hf" tavolsagot és az i \ i
,Mf” furat atméréjét. Ha tobb menetes furatra van sziikség, adja meg az H
,A"szoget is, amellyel a furatoknak is rendelkeznilik kell. A menetes \
hernydcsavarok nem tartozékok. ' =
FIGYELEM: LLET =
A furatot nem mindig lehet a fogantyu formajahoz képest | =
meghatarozott szogben elhelyezni. MENETES NYOMOCSAPSZEG
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KULCSNYILASOK
A Boteco meg tudja munkalni az atmend furattal ellatott betétek kulcsnyilasait. A rendelkezésre all6 standard méretek az aldbbi tablazatban vannak
megadva. A nem standard kulcsnyilasok esetében kérjlik, forduljon mUiszakiirodankhoz/értékesitési irodankhoz.

Figyelem:
A formaba 6ntési folyamat soran a kulcs ferde pozicionalasa véletlenszer(i a marokcsavar kerékagyanak poziciéjahoz képest.

A FERDE POZICIONALAS
b VELETLENSZERU A
o KEREKAGY
- 4‘(: POZICIOJAHOZ KEPEST
——
Atméré: Szélesség: : ‘ N
> . tolerancia: +
rad ,Magassag: 2 RPN S S R L A,
d1 (mm) bxh (mm) r
daba8 2(JS9)x2 1,0 -0+0,1 !
da8a10 3(JS9)x3 1,4 -0+0,1 —+
da10a12 4(JS9)x 4 1,8 -0+0,1 I /
da12a17 5(JS9)x5 2,3 -0+0,1 N~
dal7a22 6(JS9)x 6 2,8 -0+0,1 ]
da22a30 8(JS9)x7 3,3 -0+0,2 d1

NT 12.0

NEGYZETES ES HATSZOGLETU FURATOK

A Boteco négyzetes vagy hatszogletli atmend furatokkal rendelkezé betéteket is tud szallitani. Ha a végs6 alkalmazas lehetévé teszi, ugyanilyen
négyzetes vagy hatszogletl furatok alakithatdk ki a mianyagban froccsdntési eljarassal. A falak szakitdszilardsaga jelentds, ami annak kdszénhetd,
hogy afogantyuk gyartasahoz hasznalt anyagot mindig Givegszallal erdsitjlik. A fémbetét hasznalatanak mell6zése megkénnyiti ennek a megoldasnak
ahasznalatat egészséglgyi, élelmiszeripari vagy kiltéri alkalmazasokban. Valdjaban nincsenek olyan fém alkatrészek, amelyek oxidalédhatnak vagy
rozsdasodhatnak. Az egyetlen probléma, amit érdemes megemliteni, hogy a furat tolerancidja kevésbé lesz pontos. Ez a froccsontott anyag
természetes velejarodja. Arendelkezésre all6 standard méretek az aldbbiak:

Figyelem:
A formaba 6ntési szakasz soran a négyzet / hatszog ferde pozicionalasa véletlenszer(i a marokcsavar kerékagyanak poziciéjahoz képest.

AFERDE POZICIONALAS A FERDE POZICIONALAS
VELETLENSZERU A VELETLENSZERU A
# KEREKAGY ¥~ KEREKAGY

POZICIOJAHOZ KEPEST POZiCIOJAHOZ KEPEST

- NEGYZET M HATSZOG
:E'(IE%{'I?:II MUANYAGON :éigf.gﬁ MUANYAGON
AXA (mm) by A(mm) A(mm)
Tolerancia Tolerancia Tolerancia Tolerancia

+0,1 +0,1

H9 +0’2 H9 +0,2
5x5 5x5 5 5
6x6 6x6 6 6
8x8 8x8 8 8

10x10 10x10 10 10

12x12 12x12 11 12

14x14 14x14 12 14

- 16x16 14 16
- 17x17 16 17
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NT 13.0

ALTALANOS TOLERANCIAK

13.1 MENETES CSAPOK TOLERANCIAI

Atolerancidk, amelyekkel a menetes csapok késziilnek:

- Metrikus menetatméré normal vagy finom menetemelkedéssel: 6g ISO UNI 5545-65;
- Amenetes csap kialladsa a mtianyag kerékagybdl: + 1 mm.

13.2 SIMA CSAPOK TOLERANCIAI
- Kulsé a&tméré: h9 - hl1 (a hizott rudak szabvanyos ttirése UNI 5105);
- Asima csap kiallasa a mtanyag kerékagybol: £ 1 mm.

13.3RESZBEN MENETES SIMA CSAPOK TOLERANCIAI

Atoleranciak, amelyekkel a részben menetes sima csapok késziilnek:

o Kiilsé atmérd: h9 - h11 (a htzott rudak szabvanyos tirése UNI 5105);

o Metrikus menetatméré normal vagy finom menetemelkedéssel: 6g 1SO UNI 5545-65;
e Asima csap kiallasa a miianyag kerékagybol: + 1 mm;

e Amenetesrészhossza: 0,2 mm.

13.4 MENETES VAKFURATOK TOLERANCIAI

Atolerancidk, amelyekkel a menetes vakfuratok készililnek:

o Metrikus menetatméré normal vagy finom menetemelkedéssel: 6H ISO UNI 5545-65;

e Menetmélység: mivel ezt a méretet nagyban befolyasoljaa méréshez hasznalt betét tipusa, a tablazatokban megadott adatokat 6 g tliréshatarral
és 1 mm x45°o0s bemeneti ferdeséggel rendelkez6 lyuk-kaliberrel allapitottuk meg. A tolerancia barmely esetben -0 és + 1 mm kozotti.

13.5 MENETES ATMENO FURATOK TOLERANCIAI

Atolerancidk, amelyekkel a menetes atmend furatok késztilnek:

e Metrikus menetatméré normal vagy finom menetemelkedéssel: 6H ISO UNI 5545-65;
e Menetmélység: +0,2 mm.

13.6 SIMAATMENO FURATOK TOLERANCIAI

Atolerancidk, amelyekkel a sima atmené furatok késztilnek:

e Horganyzott betét Sima atmené furat atméréje: H10-H11 ISO UNI 5545-65;
o Fekete-oxiddal kezelt betét: Sima atmend furat atméréje: H7 ISO UNI 5545-65;

e 5/8 mm atmérgjd furatokhoz, amelyeket utélagos kiszélesitéshez hasznalnak: H10;

e Asima furat menetmélysége: + 0,5 mm.

13.7 AMUANYAG FORMAZASAVAL KAPOTT BELSO MENETES FURATOK TOLERANCIAI

A miUianyagba 6nt6tt menetre vonatkozéan nem lehet tiréshatart megadni. Ez az anyag természetébdl adddik, amelyet kiilonb6z6 tényezok
(zsugorodas, s(irlség, nyomas stb.) befolyasolnak. A menetes furatot altalaban kissé nagyobbra hagyjak, ami megkonnyiti az 6sszeszerelést
anélkil, hogy veszélyeztetné a menetfogast. Tartds rogzitésekhez menetzarat vagy mas tipusu tomitéanyagokat ajanlunk.

13.8 AMUANYAG PUSH-FIT SZERELESSEL TORTENO FORMAZASAVAL KAPOTT SIMA FURATOK TOLERANCIAI

Akllénboz6 tipusu tengelyekre térténd helyes felszerelés érdekében a Boteco a sima furat belsejében a furatnal kisebb atméréjd, koaxialis
kompenzatorvezetékek sorozatat alakitja ki. Az 6sszeszerelés soran ezek a kompenzalé vonalak deformalédnak, hogy kompenzaljak a tengely
kiilénb6z6 atmérdit, mikdzben kivald tomitést biztositanak.

e Furatmélység: £ 1 mm.

13.9 MUANYAG TERMEKEK ALTALANOS TOLERANCIAI

A katalogusunkban bemutatott mianyag termékek altalaban nem rendelkeznek fix toleranciaval. A legtobb esetben a termék atméréjének vagy
hosszanak £0,5 mm-es eltérése jelentéktelen.

A B-huzéfogantyuk és O-zsanérok termékcsoportjai esetében, amelyeket az el6re megmunkalt furatokba kell szerelni, arogzitéfuratok kzéppont-
tavolsagara vonatkozéan + 0,5 mm tolerancia van megadva.

Erdemes megjegyezni, hogy bizonyos esetekben ez a kiilonbség a rogzitécsavarok befogadasara szolgald furatok nagyobb atméréjével
ellensulyozhaté.

BAaTECA

ver.NTV01-0130 968 ()



NT 14.0

A TERMEKEK UJBOLI MEGMUNKALASA

ATERMEKEK UJBOLIMEGMUNKALASA (TANACS)

A Boteco termékei gond nélkiil Gjra megmunkalhatok, mivel hére lagyuld mianyagbdl (erésitett technopolimer) késziilnek, és a betétek anyaga is
megmunkalhaté. Néhany egyszer( szabaly betartasaval azonban elkerilheté az olyan hibak elkbvetésének lehetésége, amelyek veszélyeztethetik a
termék funkcionalitasat.

14.1 ALTALANOS

e Ha hdére lagyuld mianyagok megmunkalasakor az anyag eltavolitdsa érdekében alacsony vagasi sebességet és lassu el6tolasi sebességet
alkalmazzon. Ezzel elkeriilhetd az anyag egyes teriileteinek tulmelegedése, amely elérheti a lagyulasi hémérsékletet, és az alkatrész mechanikai
tulajdonsagainak romlasahoz, a forgacsoloszerszamok kopasahoz, valamint felmardodasok kialakulasahoz vezethet, amelyeket késébb el kell
tavolitani.

e Hosszu ideig tartd folyamatos megmunkalashoz hasznaljon keményfém szerszamokat. A HSS-szerszamok élettartama rovid. A pengének mindig
élesnek kell lennie.

o A megmunkalas soran feltétlenil biztositani kell az alkatrész megfelel h(itését kozonséges emulgedlt viz alkalmazasaval. Ez segit a jo héeloszlas
elérésében.

14.2 APROBA TENGELYFURAT KISZELESITESE

o Afémbetétben |évé furat gond nélkiil kiszélesithetd. A furat jobb kdzpontositasa érdekében javasoljuk a furat probafurasbdl valé kialakitasat.

e Haa probafuras és a végleges furat kozott jelentds eltérés van, akkor a furatot tobb menetben, névekvé atmérdvel kell kialakitani. Ennek oka, hogy a
nagymeéretl forgacsok eltavolitasa nagy hét termel, amely a betétrél azonnal atterjed a kdrnyezé miianyagra. A hé néha megpuhitja a fémmel
érintkezé mlianyagot, ami tonkreteszi a fizikai kotést a betét és a mlianyag kozott, és a betét elcsiszasat okozza.

o Akis atméréjd marokcsavarok esetében javasoljuk, hogy a terméket allitsa a csavarorséra, mikdzben a kerékcsapagynal fogva tartja.

o A CésD termékcsoportbatartozo kézikerekek esetében javasoljuk, hogy a terméket éllitsa a csavarorsoéra, mikdzben a pereménél fogva tartja. Ez
biztositja ajobb kbzpontositast a furat és a kézikerék kozott. Gy6zédjon meg réla, hogy a kézikerék pontosan a csavarorson van.

.IA rpegbmunkélés soran feltétlendl biztositani kell az alkatrész megfelel hiitését kozonséges emulgedlt viz alkalmazasaval. Ez segit a jé héeloszlas
elérésében.

o Avakfurat atmend furattd alakitasakor a miianyag nem fog téredezni, amikor a furéfej elhagyja azt.

14.3 SIMA VAGY MENETES RADIALIS FURAT KESZITESE
o Kérjlik, vegye figyelembe, hogy a miianyagban |évé menetes furat altaldaban keskenyebb a szokasosnal. Ennek kévetkeztében a mlianyag enyhe
fékezGerébt fejt kia hernydcsavarra.

NT 15.0

KULONLEGES KERESEK

Akllénb6z6 alkalmazasok folyamatos technoldgiai fejlddése altal tamasztott kovetelmények arra 6szténzik a miszaki részlegeket, hogy alternativ
megoldasokat keressenek; a Boteco pedigidedlis partnerként Iép fel.

Mszakiirodank mindig készen all arra, hogy az ligyfelekkel egylitt dolgozva célzott megoldasokat kinaljon.

A standard katalégustermék modositasanak lehet6ségétél egészen a teljesen egyedi termék Iétrehozasaig. Vagy egyszertien a fémbetét modositasa
az Onigényeinek megfelel6en. Barmiis szlikséges az egyszer(, célzott és kedvezé ari megoldas biztositasahoz.

Ezt aBOTECO részlegeinek kivalé szervezettsége teszilehetévé: egy jol felszerelt, modern szerelémuhely a szerszamok gyartasahoz és
moddositasahoz; egy, a formazas utani miveletekre szakosodott atdolgozé muihely; és végll egy 8 tobbtengelyes CNC esztergapaddal felszerelt
esztergamUhely a szabvanyos és egyedi betétek gyartasahoz.

NT 16.0

TAMPONNYOMTATAS

A személyre szabott termékek irdnti névekvé igények a ,tamponnyomtatd” szolgaltatas kifejlesztéséhez vezettek. Ez a technika, amely a tinta atvitelét
foglalja magaba, lehetévé teszi szamunkra, hogy a katalégusunkban bemutatott szamos fogantyura barmilyen mintat nyomtassunk.

Reprodukalni tudunk logékat, normativ és funkcionalis szovegeket. Ez egy olyan kiegészit6 funkcid, amelyet vallalatunk biztosit a termék
megjelenésének és személyre szabhatdsaganak fokozasara, hogy a termék feltling, diszithet6 és vonzébb legyen egy egyszer(, koltséghatékony
rendszer segitségével.

Legfeljebb négy szint tudunk nyomtatni. Mdszakiirodank az tigyfél altal megadott grafikai terv vagy rajz alapjan allitja be a nyomtatérendszert.
Tervez6kbdl allé csapatunk segitséget nyujt azoknak az ligyfeleknek, akiknek eredeti logdkra vagy grafikai elemekre van sziikséglik termékeikhez. A
szovegek, logok és szimbolumok esetében el6nyben részesitjiik, ha a megrendel6 vektorgrafikus fajlokat (DWG -.DXF -.EPS -.Al) bocsat
rendelkezéstnkre. A képek esetében a JPG, EPS, TIFF stb. fajlok is elfogadhatdk.

Ha a logdk képformatumban vannak, miszakiirodanknak kell rekonstrudlnia azokat, és nem biztos, hogy képesek lesznek tokéletes masolatot
késziteni az eredetirél, mivel a CAD-rendszerek eltérnek a grafikai szoftverrendszerektdl, kiilénosen a betlik és a betlitipusok tekintetében.

16.1 ATAMPONNYOMOTT ELEMEK HASZNALATA ES KARBANTARTASA:

Akozvetlen fény, a szélséséges hdmérséklete, a karbantartas és a tisztitas lerovidithetik az élettartamot, és id6vel befolyasolhatjak a nyomtatas
ellendllasat.

Tisztitasi és egyéb miiveletek esetén nem javasoljuk a vegyszeres oldatok vagy maré anyagok (higitdk, aceton, dérzshatasu termékek stb.) hasznalatat.
Fontos azis, hogy ne hasznaljanak éles, dorzshatasu vagy kemény targyakat, amelyek a tamponnyomas sériilését okozhatjak.

16.2 ANYOMTATAS TARTOSSAGA ES PANASZOK:
Kérjuk, vegye figyelembe, hogy nem tudjuk a tamponnyomas tartéssagat garantalni, mivel a szolgaltatd nem ad erre vonatkozoéan garanciat. Ezért a
nyomtatasi hibakkal vagy hidnyossagokkal kapcsolatos esetleges panaszokat az aru atvételekor kell bejelenteni.
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NT 17.0

ATVALTASI TABLAZATOK

mm hivelyk 0,039
cm hivelyk 0,39
m lab 3,28
mm2 négyzethivelyk 0,00155
m2 négyzetlab 10,76
liter (1) gallon (amerikai) 0,264
liter (1) gallon (brit) 0,219
g uncia 0,035
kg font (amerikai) 2,22
°C °F 33,91
N Kgeré 0,01
N Unciaeré 3,59
N Brit fonteré 0,224
Nm Uncia eré labanként 11,8
Nm Brit font erd labanként 0,737
Nm Uncia er6 hiivelykenként 141,61
Nm Brit font er6 hiivelykenként 8,85
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FURAT-/ TENGELYTOLERANCIA
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Referencidk a FURATOKHOZ
Méretek (mm) H5 H6 H7 H8 H9 H10 H11
dala3 +0,004 +0,006 +0,010 +0,014 +0,025 +0,040 +0,060
+0 +0 +0 +0 +0 +0 +0
>326 +0,005 +0,008 +0,012 +0,018 +0,030 +0,048 +0,075
a +0 +0 +0 +0 +0 +0 +0
>6210 +0,006 +0,009 +0,015 +0,022 +0,036 +0,058 +0,090
2 +0 +0 +0 +0 +0 +0 +0
>10218 +0,008 +0,011 +0,018 +0,027 +0,043 +0,070 +0,110
a +0 +0 +0 +0 +0 +0 +0
>18230 +0,009 +0,013 +0,021 +0,033 +0,052 +0,084 +0,130
i +0 +0 +0 +0 +0 +0 +0
>30a50 +0,011 +0,025 +0,025 +0,039 +0,062 +0,100 +0,160
2 +0 +0 +0 +0 +0 +0 +0
Referencidk a TENGELYEKHEZ
Méretek (mm) h5 hé h7 h8 h9 h10 hi1
dala3 +0 +0 +0 +0 +0 +0 +0
-0,004 -0,006 -0,010 -0,014 -0,025 -0,040 -0,060
>326 +0 +0 +0 +0 +0 +0 +0
-0,005 -0,008 -0,012 -0,018 -0,030 -0,048 -0,075
»6210 +0 +0 +0 +0 +0 +0 +0
-0,006 -0,009 -0,015 -0,022 -0,036 -0,058 -0,090
>10218 +0 +0 +0 +0 +0 +0 +0
-0,008 -0,011 -0,018 -0,027 -0,043 -0,070 -0,110
>18230 +0 +0 +0 +0 +0 +0 +0
-0,009 -0,013 -0,021 -0,033 -0,052 -0,084 -0,130
>30a50 +0 +0 +0 +0 +0 +0 +0
-0,011 -0,025 -0,025 -0,039 -0,062 -0,100 -0,160
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19.11SO METRIKUS CSAVARMENET
[m) e c
o) o 60°
N MENET (ANYA)
2 )
1
2
CSAVAR
P P _ c &
' © © ©
Menet (csavar) 6g toleranciaval Menet (csavaranya) 6H toleranciaval
@ nagy D nagy @ kézepes @ kbzepes @ kicsi D kozepes @D kozepes @ kicsi @ kicsi
d d dm dm dn Dm Dm Dn Dn
Menet P max min max min (mm) max min max min
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
M4 0,7 3,978 3,383 3,523 3,220 2,979 3,545 3,663 3,242 3,422
M5 0,8 4,976 4,826 4,456 4,110 3,842 4,480 4,605 4,134 4,334
Mé 1 5,974 5,974 5,324 4,891 4,563 5,350 5,500 4,917 5,153
M8 1,25 7,972 7,760 7,160 6,619 6,230 7,188 7,348 6,647 6,912
M10 1,5 9,968 9,732 8,994 8,344 7,888 9,026 9,206 8,376 8,676
M12 1,75 11,966 11,701 10,829 10,072 9,543 10,863 11,063 10,106 10,441
M14 2 13,962 13,682 12,663 11,797 11,204 12,701 12,913 11,835 12,210
M16 2 15,962 15,682 14,663 13,797 13,204 14,701 14,913 13,835 14,210
M18 2,5 17,958 17,623 16,334 15,252 14,451 16,376 16,600 15,294 15,744
M20 2,5 19,958 19,623 18,334 17,252 16,541 18,376 18,600 17,294 17,774
19.2 WHITWORTH BSW - BSF a e -
CSAVARMENET
@) o 55°
/—\% MENET (ANYA)
[
CSAVAR
P c S
D —— © © ©
Standard BSW - durva menet Standard BSF - finom menet
Menet Nagyatméré Kozepesatméré Kisatmérd Menet Nagyatméré Kozepesatméré Kisatméro
hiivelykenként d dm hiivelykenként d
1/4-20 20 0,2500 0,2128 0,1860 1/4-26 26 0,2500 0,2254 0,2008
5/16-18 18 0,3125 0,2769 0,2413 5/16-22 22 0,3125 0,2834 0,2534
3/8-16 16 0,375 0,3350 0.2950 3/8-20 20 0,375 0,3430 0,3110
1/2-12 12 0,5000 0,4466 0.3932 1/2-16 16 0,5000 0,4600 0,4200
5/8-11 11 0,6250 0,5668 0.5086 5/8-14 14 0,6250 0,5793 0,5336
3/4-10 10 0,7500 0,6860 0.6220 3/4-12 12 0,7500 0,6966 0,6432

Tizedes hiivelykben megadott tablazat.
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19.3 AMERIKAISTANDARD UNC-UNF o) = c
MENETEK a o 60°
&& MENET (ANYA)
A
, }
4 %
CSAVAR
- P _ c €
© © ©
UNC menet (csavar) 2A toleranciaval
Menet Menet @ nagy @D nagy D kozepes D kodzepes @ kicsi
hiivelykenként d d dm dm dn
max min max min
UNC (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
8-32 32 0,1631 0,1570 0,1428 0,1399 0,1259
10-24 24 0,1890 0,1818 0,1619 0,1586 0,1394
1/4-20 20 0,2489 0,2408 0,2164 0,2127 0,1894
5/16-18 18 0,3113 0,3026 0,2752 0,2712 0,2452
3/8-16 16 0,3737 0,3643 0,3331 0,3287 0,2992
1/2-13 13 0,4985 0,4876 0,4485 0,4435 0,4069
5/8-11 11 0,6234 0,6113 0,5644 0,5589 0,5152
3/4-10 10 0,7482 0,7353 0,6832 0,6773 0,6291
1-8 8 0,9980 0,9830 0,9168 0,9100 0,8492
Tizedes hlivelykben megadott tablazat.
UNF menet (csavar) 2A toleranciaval UNF menet (csavaranya) 2B toleranciaval
Menet Menet @ nagy @ nagy D kozepes D koézepes @ kicsi @ nagy @ nagy D kozepes D koézepes @ kicsi
hiivelykenként d d dm dm dn D D Dm Dm Dn
UNF max min max min (mm) max min max min (mm)
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
8-36 36 0,1632 0,1577 0,1452 0,1424 0,1301 0,1340 0,1420 0,1460 0,1496 0,1640
10-32 32 0,1891 0,1831 0,1688 0,1658 0,1519 0,1560 0,1640 0,1697 0,1736 0,1900
1/4-28 28 0,2490 0,2492 0,2158 0,2208 0,2064 0,2110 0,2200 0,2268 0,2333 0,2500
5/16-24 24 0,3114 0,3042 0,2843 0,2806 0,2618 0,2670 0,2770 0,2854 0,2902 0,3125
3/8-24 24 0,3739 0,3667 0,3468 0,3430 0,3143 0,3300 0,3400 0,3479 0,3528 0,3750
1/2-20 20 0,4987 0,4906 0,4662 0,4619 0,4392 0,4460 0,4570 0,4675 0,4731 0,5000
5/8-18 18 0,6236 0,6105 0,5875 0,5805 0,5575 0,5650 0,5780 0,5889 0,5980 0,6250
3/4-16 16 0,7485 0,7391 0,7079 0,7029 0,6740 0,6820 0,6960 0,7094 0,7159 0,7500
1-12 12 0,9982 0,9868 0,9441 0,9382 0,8890 0,9100 0,9280 0,9459 0,9535 1,0000 -
Tizedes hlivelykben megadott tablazat.
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